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.
I D u R R I Produktiibersicht

1 Produktubersicht Folgende Faktoren haben Einfluss auf den
. . Spritzstrahl und damit auf das Spritzbild:
1.1 Uberblick » Ausrichtung der Luftkappe

2 Zerstauberluftdruck
Je héher der Zerstauberluftdruck, umso
feiner ist die Zerstdubung und umso wei-
cher sind die Spritzbildrander.

» Materialdruck
Je héher der Materialdruck, umso mehr
Material tritt aus und umso feiner wird die
Zerstaubung.
Je geringer der Materialdruck, umso
héher ist der Wirkungsgrad und umso
weniger Overspray entsteht.

» Dusengrofie
Je groéRer der Bohrungsdurchmesser,
umso mehr Material tritt aus.
Je groRer der Winkel, umso breiter wird
das Spritzbild.

2 Zu diesem Dokument

2.1 Informationen zum Dokument

Dieses Dokument ermdglicht den sicheren
Umgang mit dem Produkt.

7 Dokument vor Beginn aller Arbeiten

lesen.
7» Dokument fiir zukiinftige Verwendung in

Abb. 1: Uberblick der Nahe des Einsatzorts gut zuganglich

aufbewahren.
1 Duse » Dokument bei Weitergabe des Produkts
2 Luftkappe mitgeben.
3 Uberwurfmutter » Vorgaben wie Handlungsanweisungen
4  Filter und Sicherheitshinweise stets einhalten.
5 Flachstrahlregulierung » Abbildungen kénnen von der tats&chli-
6 Rundstrahlregulierung chen Ausflihrung abweichen.
7  Abzugskraftregulierung
8 Verschlussstiick 2.2 Giiltigkeitsbereich des
9 Sicherungshebel Dokuments
10 Abzugshebel ) e
11 Luftanschluss, drehbar Dieses Dokument hat folgenden Gililtigkeits-
12 Materialanschluss, kugelgelagert bereich.
1.2 Kurzbeschreibung 233(232[]?]02123/0 E [=]

Die Spritzpistole dient zum Beschichten von
Oberflachen mit oder ohne Druckluft. Das zu
zerstaubende Material wird Gber Hochdruck-
leitungen zugefihrt.
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Sicherheit

[DURR]

2.3  Hotline und Kontakt

Wenden Sie sich fur Fragen und technische
Auskiinfte an Ihren Handler oder Vertriebs-
partner.

3 Sicherheit

3.1 Symbolerklarung

In dieser Anleitung kénnen folgende Hin-
weise vorkommen:

A GEFAHR!

Situationen mit einem hohen Risiko, die
zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fuhren.

AWARNUNG!

Situationen mit einem mittleren Risiko,
die zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fihren kdnnen.

A VORSICHT!

Situationen mit einem geringen Risiko,
die zu leichten Verletzungen fiihren
kénnen.

' HINWEIS!
°

Situationen, die zu Sachschaden fiihren
kénnen.

qD UMWELTSCHUTZ!

Situationen, die zu Umweltschaden
fUhren kénnen.

Enthalt zusatzliche Informationen
und Empfehlungen.

3.2 Bestimmungsgemale Verwen-
dung

Verwendung

Die materialdruckbetriebene Hochdruck-
Spritzpistole EcoGun 2100 mit Pumpenun-
terstitzung im Hochdruckbereich dient aus-
schlieRlich zum handgefiihrten Beschichten
von Oberflachen mit wasserbasierten und
I6semittelbasierten Lacken, innerhalb der
vorgegebenen Technischen Daten & 11
»Technische Daten®.

Fehlgebrauch

Wenn die Spritzpistole falsch verwendet
wird, besteht Lebensgefahr.

Spritzpistole nicht auf Menschen oder
Tiere richten.

Nicht in den Spritzstrahl fassen.
Keinen flissigen Stickstoff zerstauben.

Spritzpistole nur mit Komponenten kom-
binieren, die von Durr Systems GmbH fur
den Betrieb freigegeben sind.

Nur zugelassene Materialien verwenden.
Sicherheitsdatenblatter beachten.

Keine eigenmachtigen Umbauten oder
Veranderungen vornehmen.

Ex-Kennzeichnung

& 112G T60°C X

I - Gerategruppe ll: alle Bereiche
auller Bergbau

2G - Geratekategorie 2 fur Gas

T60 °C - Oberflachentemperatur max.
60 °C

X - Spezielle betriebliche Bedin-

gungen fir den sicheren Betrieb

Folgende Bedingungen fiir den sicheren
Betrieb mit entziindbaren Materialien
mussen eingehalten werden:
Die Spritzpistole muss uber die Leitungen
und Pumpe geerdet sein.
Nur leitfahige Schlduche werden ver-
wendet.
Es ist sichergestellt, dass statische Elekt-
rizitat abgefiihrt werden kann.

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004DE 5/40



[DURR]

Sicherheit

3.3 Personalqualifikation

A WARNUNG!

Unzureichende Qualifikation

Wenn Sie Gefahren nicht richtig ein-
schatzen, kénnen schwere Verletzungen
oder Tod die Folge sein.

— Alle Tatigkeiten ausschlieRlich durch
Personen ausflihren lassen, die der
Tatigkeit entsprechend qualifiziert
sind.

Diese Anleitung richtet sich an Fachpersonal
der Industrie mit mindestens folgenden
Kenntnissen:
Sicherer Betrieb von Applikationsanlagen
Grundlagen der Elektrotechnik, Fluid-
technik und Pneumatik
Sicherer Umgang mit verwendetem Mate-
rial, Betriebs- und Hilfsstoffen
Schulung zu Betrieb, Wartung und St6-
rungsbehebung

Die Diirr Systems GmbH bietet spezielle
Produktschulungen an % 2.3 ,Hotline und
Kontakt®.

3.4 Personliche Schutzausriistung

Bei Arbeiten in explosionsgefahrdeten Berei-
chen muss die personliche Schutzausris-
tung ableitfahig sein.

Bei Arbeiten die vorgeschriebene persén-
liche Schutzausriistung tragen. Folgende
personliche Schutzausristung bereitstellen:

000®
00
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3.5 Restrisiken
Explosion

Funken, offene Flammen oder heilRe Ober-
flachen kénnen in explosionsfahiger Atmo-
sphare Explosionen verursachen. Schwere
Verletzungen und Tod kénnen die Folge
sein.
Alle Arbeiten unter Ausschluss explosi-
onsfahiger Atmosphéare durchfiihren.
Keine Ziindquellen und kein offenes Licht
verwenden.
Nicht rauchen.
' Produkt erden.
Werkstuick erden.
AusschlieRlich leitfahige Leitungen ver-
wenden.

Entziindbare Stoffe kdnnen einen Brand

oder eine Explosion verursachen.
Sicherstellen, dass der Flammpunkt des
Reinigungsmittels mindestens 5 K tiber
der Umgebungstemperatur liegt.
Explosionsgruppe des Materials, Reini-
gungsmittels und Spulmittels beachten.
Sicherstellen, dass die Technische Luf-
tung und Brandschutzanlagen in Betrieb
sind.
Keine Ziindquellen und kein offenes Licht
verwenden.
Nicht rauchen.

) Sicherheitsdatenblatt beachten.

Gesundheitsschadliche oder reizende
Stoffe

Wenn Sie mit gefahrlichen Flissigkeiten
oder Dampfen in Kontakt kommen, kénnen
schwere Verletzungen oder Tod die Folge
sein.
) Sicherstellen, dass die Liiftungsanlage in
Betrieb ist.
Sicherheitsdatenblatt beachten.
Vorgeschriebene Schutzkleidung tragen.

Druck

Wenn Material mit hohem Druck austritt,
kann das Material in den Kérper eindringen.
Tod oder schwere Verletzungen kénnen die
Folge sein.

04/2016



Transport, Verpackung und Lagerung

[DURR]

Vor Arbeiten am Produkt:

System, in dem das Produkt eingebaut
ist, von Druckluft und Materialversorgung
trennen.

System gegen Wiedereinschalten
sichern.

Leitungen entlasten.
Larm

Der im Betrieb auftretende Larmpegel kann
schwere Gehdrschaden verursachen.

Gehorschutz tragen.

Nicht langer als notwendig im Arbeitsbe-
reich aufhalten.

HeiRe Oberflachen

Im Betrieb kénnen sich die Oberflachen der
Bauteile stark erhitzen. Bei Kontakt kbnnen
Sie sich verbrennen.

Vor allen Arbeiten:
Temperatur prifen.
Heiflte Oberflachen nicht berihren.
Bauteile abkihlen lassen.
Schutzhandschuhe tragen.

4 Transport, Verpackung und
Lagerung

4.1 Transportinspektion

Lieferung bei Erhalt auf Vollstéandigkeit und
Unversehrtheit priifen.

Mangel umgehend reklamieren % 2.3 ,Hot-
line und Kontakt*.

4.2 Umgang mit
Verpackungsmaterial

@ UMWELTSCHUTZ!

Umweltschéaden durch falsche Entsor-

gung

Falsch entsorgtes Verpackungsmaterial

kann nicht wiederverwendet oder aufbe-

reitet werden. Es schéadigt die Umwelt.

— Nicht mehr benétigtes Verpackungs-
material umweltgerecht entsorgen.

— Ortliche Entsorgungsvorschriften
beachten.

4.3 Lagerung

Anforderungen an den Lagerort:
Nicht im Freien lagern.
Trocken und staubfrei lagern.
' Keinen aggressiven Medien aussetzen.
Vor Sonneneinstrahlung schiitzen.

Mechanische Erschutterungen ver-
meiden.

' Temperatur: 10 °C bis 40 °C
Luftfeuchtigkeit: 35 % bis 90 %

5 Montage
5.1 Anforderungen an den Einbauort

Es muss maéglich sein, die Druckluftzu-

fuhr und Materialzufuhr zur Spritzpistole
zu unterbrechen und gegen Wiederein-
schalten zu sichern.

Die Druckluftzufuhr muss regelbar sein.

' Leitungen, Dichtungen und Verschrau-
bungen missen den Anforderungen der
Spritzpistole entsprechend konstruktiv
ausgelegt sein & 11 ,Technische Daten*.

' Der Arbeitsort muss uber eine Techni-
sche Liftung verfligen.

Zum Einhangen der Spritzpistole muss
ein Haken oder eine Ose vorhanden sein.

Arbeitsumgebung und Erdung

FulRboden des Arbeitsbereichs muss antista-
tisch gemaR DIN EN 50050-1:2014-03, Mes-
sung nach DIN EN 1081:1998-04 sein.

5.2 Montieren

Abb. 2: Spritzpistole anschlieRen

Bei der Montage die technischen Daten
berticksichtigen % 11.2 ,Anschliisse*“.

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004DE 7/40



[DURR]

Inbetriebnahme

1

5.

F

6

8/40

' AWARNUNG!

Eingebrachte Zindquellen kénnen
Explosionen verursachen!

Sicherstellen, dass keine explosionsfa-
hige Atmosphare vorliegt.

Luftzufuhrletiung in Luftanschluss (1) ein-
schrauben.

Angaben zur Druckluftqualitat
% 11.6 ,Druckluft’ beachten.
Hohe Druckluftqualitat erhoht
die Spritzqualitat und verlan-
gert die Lebensdauer der
Spritzpistole.

Materialzufuhrleitung in
Materialanschluss (2) einschrauben.

AWARNUNG!

Sich statisch aufladende Bauteile
kénnen im Betrieb Explosionen verur-
sachen!

Sicherstellen, dass das Werkstuick und
die Spritzpistole lber die Leitungen und
Pumpe geerdet sind.

Leitungen anschlielen.

ilter fiir Farbrohr wahlen

' HINWEIS!
°

Verfarbungen durch Farbrestpartikel
im Filter

Filter nur fiir eine Farbe verwenden.

Maschenweite des Filters muss
kleiner als Diisenbohrungen
sein.

Inbetriebnahme
Sicherungshebel nach unten schwenken.

Abzugshebel der Spritzpistole ohne
Material abziehen.

Korrektes Offnen und SchlieRen der
Nadel priifen.

EcoGun 2100 - MSG00004DE

. Sicherstellen, dass Horner- und Zerstau-

berluft ansteht.

. Dise spllen % 7.6 ,Spllen*.

. Material zuschalten und Spritzbildprobe

auf einem Probewerkstlick erstellen.

Materialdurchfluss und Spritz-
bild hangen von der GroRRe
der Duse, der Materialvisko-
sitat und dem Materialdruck
ab.

Betrieb

7.1  Sicherheitshinweise

AWARNUNG!

Brand- und Explosionsgefahr
Entziindbare Stoffe kdnnen einen Brand
oder eine Explosion verursachen.

— Sicherstellen, dass der Flammpunkt
des Reinigungsmittels mindestens
5 K liber der Umgebungstemperatur
liegt.

— Explosionsgruppe des Materials,
Reinigungs- und Spulmittels
beachten.

— Sicherstellen, dass die Technische
Luftung und Brandschutzanlagen in
Betrieb sind.

— Keine Zundquellen und kein offenes
Licht verwenden.

— Nicht rauchen.

— Sicherheitsdatenblatt beachten.

&WARNUNG!

Gefahr durch gesundheitsschéadliche

oder reizende Stoffe

Wenn Sie mit geféhrlichen Flissigkeiten

oder Dampfen in Kontakt kommen,

kdénnen schwere Verletzungen oder Tod

die Folge sein.

— Sicherstellen, dass die Technische
Liftung in Betrieb ist.

— Sicherheitsdatenblatt beachten.

— Vorgeschriebene Schutzkleidung
tragen.

04/2016



Betrieb

7.2  Kontrollen

» Alle Schlauche sind in Ordnung.

Alle Anschliisse sind in Ordnung.

» Die Luftkappe ist sauber.

Die Spritzpistole ist sauber.

Die Verbindung zwischen dem Material-
anschluss und der konusférmigen Dich-
tung an der Materialzufuhrleitung ist kor-
rekt.

7.3 Einstellen
7.3.1 Abzugskraft

Schutzausristung:

)

Arbeitsschutzkleidung

» Atemschutzgerat, umluftabhangig

Augenschutz
Gehorschutz

» Schutzhandschuhe

4.
5.

Sicherheitsschuhe

. Duse wahlen % 7.3.3 ,Spritzbild"“.
. Spritzstrahl ausrichten % 7.3.3 ,Spritz-

bild“.
Materialdruck einstellen.

Halten Sie den Materialdruck
so niedrig wie moglich. Nied-
riger Materialdruck reduziert
den Verschleif® der Diise und
erhoht den Wirkungsgrad der
Spritzpistole.

Flachstrahl einstellen % 7.3.3 ,Spritzbild“.

Rundstrahl einstellen % 7.3.3 ,Spritzbild*“.

Zur leichteren Bedienung der Spritzpistole
passen Sie die Abzugskraft an den Material-
druck an. Der Materialdruck kann von ca. 80
bis 250 bar eingestellt werden.

04/2016
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EcoGun 2100

Abb. 3: Abzugskraft anpassen

Einen der folgenden Schritte ausfiihren.

1.

Stellschraube (1) beim Materialdruck von
250 bar ganz hineindrehen.
= Die Abzugskraft ist erhoht.

. Stellschraube (1) beim Materialdruck von

80 bar ganz herausdrehen.
= Die Abzugskraft ist verringert.

. Zwischenstellung der Stellschraube (1)

beim Materialdruck von ca. 80 bis
250 bar wahlen.

7.3.2 Vorluft

Zur Vermeidung der Tropfenbildung setzt die
Vorluft beim Durchziehen des Abzugshebels
ein.

1.

Spritzpistole sichern % 7.5 ,Spritzpistole
sichern®.

. Nadel ausbauen ® 8.4.3 ,Nadel aus-

bauen”.

N

Abb. 4: Nadel hineindrehen / herausdrehen

3. Nadel (1) herausdrehen.

= Vorluft wird erhéht.

EcoGun 2100 - MSG00004DE 9/40



[DURR]

Betrieb

4. Nadel (1) hineindrehen.
= Vorluft wird verringert.

5. Nadel einbauen 't 8.4.4 ,Nadel ein-
bauen®.

7.3.3 Spritzbild

Dise wahlen

Abb. 5: Dise wahlen

Folgendes bei der Auswahl der Diise
beachten:

» Je groRer der Bohrungsdurchmesser,
umso mehr Material tritt aus.

» Je groRer der Winkel, umso breiter wird
das Spritzbild.

1. Passende Dise wahlen.
2. Zur Duse passende Luftkappe wahlen.

3. Dise einbauen % 8.4.6 ,Diise einbauen®.

Spritzstrahl ausrichten

Wenn ein waagerechter oder senkrechter
Spritzstrahl in Form einer Ellipse vorliegt, ist
das Spritzbild korrekt eingestellt. Die Stel-
lung der Luftkappe und der Diise bestimmt
die Richtung des Spritzbilds.

Abb. 6: Luftkappe ausrichten

wa

Abb. 7: Spritzstrahl ausrichten

1. Sicherungshebel um 90° nach oben
schwenken.
= Spritzpistole ist gesichert.

A

Uberwurfmutter (4) anziehen.

3. Abschirmung (2) im Uhrzeigersinn in die
gewunschte Position drehen.
= Die Luftkappe (3) und die Dise (2)
drehen sich mit.

4. Sicherungshebel um 90° nach unten
schwenken.
= Spritzpistole ist entsichert.

Flachstrahl einstellen

Uber die Flachstrahlregulierung wird dem
Materialstrahl die Zerstauberluft beige-
mischt.

10/40 EcoGun 2100 - MSG00004DE 04/2016



Betrieb

65)

Abb. 8: Flachstrahl einstellen
Einen der folgenden Schritte ausfiihren.

1. Hebel (1) nach rechts schwenken.
= Wenig Zerstauberluft wird beige-
mischt. Die Zerstaubung ist gering.

2. Hebel (1) nach links schwenken.
= Viel Zerstauberluft wird beigemischt.
Die Zerstaubung ist hoch.

Rundstrahl einstellen

Uber die Rundstrahlregulierung wird der
Luftkappe von den Seiten Zerstauberluft bei-
gemischt.

Spritzbild einstellen

C )

Abb. 10: Ideales Spritzbild

Die Tabelle zeigt, wie sich das Spritzbild
beeinflussen lasst.

Spritzbild-  Abwei- Erforder-
probe chung liche Ein-
stellung

Spritzbild ist  Breiteren
in der Mitte ~ Spritzstrahl
zu dick. einstellen.
Spritzbild ist Runderen
an den Spritzstrahl
Enden zu einstellen.
dick.

Spritzbild ist  Zerstauber-
grobtropfig.  luftdruck
erhéhen.

Spritzbild ist  Zerstauber-

in der Mitte  luftdruck
zu dinn. verringern.
@» @» Spritzbildist Dulsendurch-
in der Mitte  messer
gespalten. erhéhen.
Abb. 9: Rundstrahl einstellen Zerstauber-
luftdruck
Einen der folgenden Schritte ausfiihren. verringern.
1. Stellschraube (1) nach rechts drehen. Ic\j/IatekriaI-
= Wenig Zerstauberluft wird beige- e;ﬁghen
mischt. Rundstrahl wird gering ver- '
stellt. Spritzbild ist Material-
2. Stellschraube (1) nach links drehen. £l g(r;ﬁk vernn=
= Viel Zerstauberluft wird beigemischt.
Rundstrahl wird stark verstellt Zerstauber-
undstrahl wird stark verstellt. Iuftdruck
erhéhen.
04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004DE 11/40



[DURR]

Betrieb

7.4 Lackieren

(o

Abb. 11: Lackiervorgang

Schutzausriistung:
Arbeitsschutzkleidung

> Atemschutzgerat, umluftabhangig

> Augenschutz
Gehorschutz
Schutzhandschuhe

" Sicherheitsschuhe

1. Sicherungshebel (1) um 90° nach oben
schwenken.
= Spritzpistole ist entsichert.

2. Abzugshebel (2) bis zum ersten Druck-
punkt durchziehen.
= Vorluft setzt ein.

3. Abzugshebel (2) ganz durchziehen.
= Hochdruck-Spritzmedium setzt ein.

4. Spritzpistole im 90°-Winkel mit Abstand
von 25 bis max. 30 cm zur lackierenden
Oberflache fiihren.

Der Abstand kann bei Effekt-
lackierungen abweichen.

5. Schritt 2 wiederholen.

6. Nach Beenden des Lackiervorgangs
Sicherungshebel um 90° nach unten
schwenken.

= Spritzpistole ist gesichert.

12/40 EcoGun 2100 - MSG00004DE

Zur Vermeidung der Tropfenbil-
dung nach Beenden des Lackier-
vorgangs das Vorluftventil noch
1-2 Sekunden offen lassen.

7.5  Spritzpistole sichern

)

Abb. 12: Spritzpistole sichern

1. Spritzpistole spilen % 7.6 ,Spilen”.

2. Pumpendruck auf 0 bar stellen und/oder
Pumpe flr Materialdruck und Druckluft
abschalten.

3. Abzugshebel (1) voll durchziehen.
= Pumpe und Schlauche werden ent-
lastet.

7.6  Spulen
7.6.1 Sicherheitshinweise

' HINWEIS!
°

Sachschaden durch ungeeignete Spiil-
mittel

Wenn das Spulmittel mit Bauteilen oder
dem Material chemisch reagiert, werden
Bauteile beschadigt.

— Nur Spulmittel verwenden, die mit
den Bauteilen und dem Material ver-
traglich sind.

— Sicherheitsdatenblatt des Material-
herstellers beachten.
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7.6.2 Allgemeine Hinweise

Spulen
Bauteile oder Komponenten mit einer
Flussigkeit von inneren Verschmut-
zungen befreien.

Reinigen
Bauteile oder Komponenten von duf3eren
Verschmutzungen befreien.

7.6.3 Spritzpistole spllen

Spllen Sie die Spritzpistole:
nach Arbeitsende
vor jedem Materialwechsel
vor der Reinigung
vor dem Zerlegen
vor langerer Nichtbenutzung
vor Einlagerung

Spulintervalle sind abhangig vom
verwendeten Material.

1.
& WARNUNG!

Gefahr durch gesundheitsschadliche
oder reizende Stoffe!

Kontakt mit Material und Spulmittel ver-
meiden.

2. Austretendes Material und Spulmittel
fachgerecht entsorgen.

3. Druckluft-Zufuhrleitung aus dem Druck-
luftanschluss herausschrauben.

4. Spritzpistole mit geeignetem Spulmittel
spllen, bis reines Spilmittel ohne Materi-
alreste austritt.

8 Reinigung und Wartung

8.1 Sicherheitshinweise

AWARNUNG!

Brand- und Explosionsgefahr

Entzilindbare Stoffe konnen einen Brand

oder eine Explosion verursachen.

— Sicherstellen, dass der Flammpunkt
des Reinigungsmittels mindestens
5 K uber der Umgebungstemperatur
liegt.

— Explosionsgruppe des Materials,
Reinigungs- und Spulmittels
beachten.

— Sicherstellen, dass die Technische
Luftung und Brandschutzanlagen in
Betrieb sind.

— Keine Ziindquellen und kein offenes
Licht verwenden.

— Nicht rauchen.

— Sicherheitsdatenblatt beachten.

AWARNUNG!

Verletzungsgefahr durch ungeeignete
Ersatzteile in explosionsgefiahrdeten
Bereichen

Wenn Sie Ersatzteile verwenden, die die
Vorgaben der ATEX-Richtlinien nicht
erfullen, kdnnen die Ersatzteile in explosi-
onsfahiger Atmosphare Explosionen ver-
ursachen. Schwere Verletzungen und
Tod kénnen die Folge sein.
— AusschlieBlich Original-Ersatzteile
verwenden.
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Reinigung und Wartung

A WARNUNG!

Gefahr durch gesundheitsschadliche

oder reizende Stoffe

Wenn Sie mit gefahrlichen Flissigkeiten

oder Dampfen in Kontakt kommen,

kénnen schwere Verletzungen oder Tod

die Folge sein.

— Sicherstellen, dass die Technische
Luftung in Betrieb ist.

— Sicherheitsdatenblatt beachten.

— Vorgeschriebene Schutzkleidung
tragen.

A WARNUNG!

Verletzungsgefahr durch austretendes

Material und Druckluft

Wenn Material mit hohem Druck austritt,

kann das Material in den Korper ein-

dringen. Tod oder schwere Verletzungen
kénnen die Folge sein.

Vor Arbeiten am Produkt:

— System, in dem das Produkt einge-
baut ist, von Druckluft und Material-
versorgung trennen.

— System gegen Wiedereinschalten
sichern.

— Leitungen entlasten.

' HINWEIS!
°

Sachschéaden durch ungeeignete Rei-
nigungsmittel
Ungeeignete Reinigungsmittel knnen
das Produkt beschadigen.
Nur vom Materialhersteller freigege-
bene Reinigungsmittel verwenden.
— Sicherheitsdatenblatt beachten.
— Stark verschmutzte Teile in ein Rei-
nigungsbad legen.
— Fur Reinigungsbader nur elekt-
risch nicht leitende Behalter ver-
wenden.

— Kein Ultraschallbad verwenden.

Fur Wasserlacke Alkohole (Isopropanol,
n-Butanol) verwenden.

Angetrocknete Wasserlackreste mit orga-
nischem, vom Materialhersteller freigege-
benem Verdiinner entfernen.

Bei Reinigung mit Lésemitteln nicht in
einen geschlossenen Behalter spritzen.
In geschlossenen Behaltern kann sich ein
explosionsfahiges Gas-Luft-Gemisch
bilden.

' HINWEIS!
°

Sachschaden durch ungeeignete Rei-

nigungswerkzeuge

Ungeeignete Reinigungswerkzeuge

kénnen das Produkt beschadigen.

— Nur Ticher, weiche Birsten und
Pinsel verwenden.

— Keine abrasiven Reinigungswerk-
zeuge verwenden.

— Verstopfte Dusen nicht mit Metallge-
gensténden durchstechen.
— Nicht mit Druckluft reinigen.

— Keine Verdinnerpistolen ver-
wenden.

— Reinigungsmittel nicht mit Hoch-
druck aufbringen.

8.2 Reinigung
Diise reinigen

Die Duse nach jedem Materialwechsel rei-
nigen.

1. Dise ausbauen ¥ 8.4.5 ,Diise aus-
bauen®.

2. Luftkappe von vorne mit Druckluft durch-
blasen.

3. Duse in ein Reinigungsbad legen.
4. Duse einbauen 8.4.6 ,Diise einbauen®.
Filter reinigen

Den Filter nach Bedarf gruindlich reinigen,
um ein Verkrusten der Ablagerungen zu ver-
meiden. Verkrustete Ablagerungen
erschweren den Ausbau.
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1. Filter ausbauen % 8.4.1 ,Filter aus- 3. Filter einbauen % 8.4.2 Filter einbauen*.
bauen®.
4. Duse ausbauen % 8.4.5 ,Dlse aus-
2. Filter mit einer Burste reinigen. bauen”.
Keine Drahtblrste ver- 5. Spritzpistole kurz ohne Dise spllen
wenden. % 7.6 ,Spilen”.

6. Dulse einbauen % 8.4.6 ,Dise einbauen®.
Wenn der Filter nach der Reini-
gung zu 20 % zugesetzt ist, Filter
tauschen & 8.4.1 Filter aus-
bauen®.

8.3 Wartung
8.3.1 Wartungsplan

Die Intervalle einiger Wartungsarbeiten sind abhangig von den verwendeten Materi-
alien und kénnen an die Betriebsbedingungen angepasst werden.

Intervall Wartungsarbeit

nach jedem Gebrauch Spritzpistole spiilen % 7.6 ,Spilen“.

nach jedem Material- und Farb- Duse (4) und Filter (46) reinigen.

wechsel

wochentlich / nach jedem Ausbau Erdung von Anschliissen und Leitungen priifen.

3-monatlich / nach jedem Ausbau / Nadelschaft (53) schmieren.

nach jeder griindlichen Reinigung . . .

mit Lésemittel O-Ring an der Luftregulierung (13) schmieren.
Lagerung des Abzugshebels (29) schmieren.

Lagerung des Sicherungshebels (22) schmieren.

Die Positionsnummern der Bau-
teile beziehen sich auf das
Kapitel & 12.1 ,Ersatzteile”.

Schmieren

' HINWEIS!
°

Nur silikonfreies Ol oder Fett verwenden.
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Reinigung und Wartung

8.4  Zerlegen und Zusammenbauen

8.4.1 Filter ausbauen

Kleinen Filter ausbauen

A VAR

A

W o®

Abb. 13: Kleinen Filter ausbauen

1.

Spritzpistole sichern % 7.5 ,Spritzpistole
sichern®.

Materialanschluss (4) an der Schlissel-
flache mit dem Maulschlissel SW 17 mm
abschrauben.

Gleichzeitig am oberen Farbrohr (1) mit
Maulschlissel SW 11 mm gegenhalten.

Filter (2) nach unten aus dem unteren
Farbrohr (3) herausdrehen.
= Filter ist ausgebaut.

GroRen Filter ausbauen

=

"

-

Abb. 14: GroRen Filter ausbauen

1.

Spritzpistole sichern'% 7.5 ,Spritzpistole
sichern®.

Materialanschluss (3) an der Schliissel-
flache mit dem Maulschlissel SW 17 mm
abschrauben.

Gleichzeitig am Farbrohr (1) mit Maul-
schlissel SW 13 mm gegenhalten.

3. Hilse (5) herausnehmen.

Feder (4) herausnehmen.

Filter (2) nach unten aus dem Farbrohr
herausdrehen.
= Filter ist ausgebaut.

16/40

EcoGun 2100 - MSG00004DE

04/2016
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8.4.2 Filter einbauen

Kleinen Filter einbauen

GroRen Filter einbauen

(4

% A
O

e

A

¢

Abb. 15: Kleinen Filter einbauen

1.

Filter (1) in das untere Farbrohr (2)

hineindrehen.

= Filter ragt aus dem Farbrohr um etwa
18 mm heraus. Filter ist eingebaut.

Materialanschluss (4) an das untere
Farbrohr (2) mit dem Maulschlissel SW
17 mm anschrauben.

Gleichzeitig am oberen Farbrohr (3) mit
Maulschlussel SW 11 mm gegenhalten.

Dise ausbauen® 8.4.5 ,Diise aus-
bauen®.

Spritzpistole kurz ohne Dise spilen
% 7.6 ,Spulen®.

Dise einbauen % 8.4.6 ,Dise einbauen®.

Abb. 16: GrofRen Filter einbauen

1. Filter (2) in das Farbrohr (1) einsetzen.
= Filter ragt aus dem Farbrohr um etwa
4 mm heraus. Filter ist eingebaut.

2. Feder (3) einsetzen.
3. Hilse (4) einsetzen.

4. Materialanschluss (5) an das Farbrohr (1)
mit dem Maulschlissel SW 17 mm
anschrauben.

Gleichzeitig am Farbrohr (1) mit Maul-
schlissel SW 13 mm gegenhalten.

5. Dlse ausbauen % 8.4.5 ,Dise aus-
bauen*.

6. Spritzpistole kurz ohne Duse spllen
& 7.6 ,Spllen”.

7. Duse einbauen & 8.4.6 ,Dise einbauen®.

04/2016
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Reinigung und Wartung

8.4.3 Nadel ausbauen

8.4.5 Duse ausbauen

6

Abb. 17: Nadel ausbauen

1.

Spritzpistole sichern % 7.5 ,Spritzpistole
sichern®.

Verschlussstiick (1) herausschrauben.

Nadel (2) mit Feder (6) und Druckscheibe
(5) am Nadelhinterteil (4) herausziehen.
= Nadel ist ausgebaut.

8.4.4 Nadel einbauen

Die Nadel ist ausgebaut.

1.

Nadelmitnehmer (3) anziehen.
Gleichzeitig am Nadelhinterteil (4) gegen-
halten.

Abb. 18: Duse ausbauen

1.

Spritzpistole sichern % 7.5 ,Spritzpistole
sichern®.

Uberwurfmutter (3) mit der Luftkappe (4)
abschrauben.

Duse (5) entnehmen.
= Dise ist ausgebaut.

2. Druckscheibe (5) einsetzen.
3. Druckfeder (6) einsetzen. 8.4.6 Duse einbauen
4. Verschlussstiick (1) einschrauben.
5. Verschlussstlck (1) anziehen.
= Nadel ist eingebaut.
Abb. 19: Dlse einbauen
Duse ist ausgebaut.
1. Duse (2) in die Luftkappe (1) einsetzen.
2. Luftkappe (1) mit der Dise (2) in die Auf-
nahme fir Materialversorgung (3) eindri-
cken.
18/40 EcoGun 2100 - MSG00004DE 04/2016
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[DURR]

3. Uberwurfmutter (5) aufschrauben und
festziehen.

4. Abschirmung (4) im Uhrzeigersinn in die
gewlinschte Position drehen.
= Luftkappe (1) wird ausgerichtet.

Duse ist eingebaut.

8.4.7 Dichtmanschette ausbauen

Die Dichtmanschette besteht aus folgenden
Bauteilen:

» 3 x Hutmanschette

»” 3 x O-Ring

A

Abb. 20: Dichtmanschette ausbauen

2 Spritzpistole ist gesichert.
» Duse ist ausgebaut.
» Nadel ist ausgebaut.

1. Dichtungshalteschraube (2) mit Steck-
schliissel SW 10 mm herausschrauben.

N

. Dichtring (3) entnehmen.

3. Sechskantmutter (1) abschrauben.

4. Aufnahme fiir Materialversorgung (4)
nach vorne herausziehen.
= Sechskantmutter fallt heraus.

5. Stopfbuchse (6) herausschrauben.
6. Distanzbuchse (5) entnehmen.

7. Mit der Ruckseite der Nadel gegen die
Dichtscheibe (7) dricken.
Die Hutmanschetten (9) und O-Ringe (8)
herausdrucken.

8.4.8 Dichtmanschette einbauen

%«%ff

ﬁ Ty &

o0

<=

Abb. 21: Dichtmanschette einbauen

»» Duse ist ausgebaut.
» Nadel ist ausgebaut.
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Reinigung und Wartung

20/40

. Stopfbuchse (5) und Distanzbuchse (4)
auf die Nadel (6) aufziehen.

. Hutmanschetten (3) mit den Fasen zur
Nadel und O-Ringe (2) abwechselnd auf
die Nadel (6) aufziehen.

. Dichtscheibe (1) mit der Fase zum O-
Ring (2) auf die Nadel (6) aufziehen.

. Nadel in die Aufnahme flr Materialversor-
gung (7) einfiihren.

. Stopfbuchse (5) leicht einschrauben.

Stopfbuchse nicht zu fest
anziehen, damit die Nadel
eingefiihrt werden kann.

. Nadel herausziehen.

10.

11.

12.

13.

EcoGun 2100 - MSG00004DE

Aufnahme fiir Materialversorgung (7) in
das Gehause (8) einsetzen.

Sechskantmutter (9) auf die Aufnahme
fur Materialversorgung (7) aufsetzen und
anziehen.

Dichtungshalteschraube (10) und Dicht-
ring (11) einsetzen.

Dichtungshalteschraube (10) ein-
schrauben.

Dise einbauen % 8.4.6 ,Dise ein-
bauen®.

Nadel einbauen % 8.4.4 ,Nadel ein-
bauen®.

Stopfbuchse (5) handfest anziehen.
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9 Stoérungen
9.1  Stérungstabelle

Fehlerbeschreibung

Farbfluss fallt ab.

UngleichmaRiger Spritz-
strahl

Spritzpistole blast.

Luft entweicht an der
Flachstrahlregulierung.

Verfarbungen treten auf.

04/2016

Ursache

Filter verstopft

Viskositat des Materials zu
hoch

Materialdruck zu gering
Duse verstopft

Filter in der Spritzpistole ver-
stopft

Duse verschlissen

Viskositat des Materials zu
hoch

Keine oder zu wenig Zer-
stauberluft

Luftbohrungen an der Luft-
kappe (2) verschmutzt

Zerstauberdruck zu hoch
oder zu niedrig

Ventil defekt

Dichtung verschlissen
Ventilfeder hat die Span-
nung verloren.

O-Ring (13) undicht

Farbrestpartikel im Filter

EcoGun 2100 - MSG00004DE

Abhilfe

Filter (41,46) reinigen % 8.2 ,Rei-
nigung*.

Spritzgut verdiinnen.

Lufteingangsdruck der Pumpe
erhdhen.

% 8.2 ,Reinigung®, % 9.2.2 ,Duse
tauschen®.

Filter (41,46) reinigen oder tau-
schen % 8.2 ,Reinigung”.

% 9.2.2 ,Dise tauschen®.

Spritzgut verdlinnen.

Luftregulierung (12) 6ffnen
& 7.3.3 ,Spritzbild*.

Mit Kunststoffblrste reinigen.
Keine Drahtbirste verwenden.

Zerstauberdruck an der Rund-
strahlregulierung (14) einstellen
% 7.3.3 ,Spritzbild*.

Ventil (19) tauschen.

% 9.2.6 ,Ventilstiftdichtung tau-
schen®.

Ventilfeder (16) tauschen.

O-Ring tauschen % 9.2.7 ,0-Ring
an der Flachstrahlregulierung tau-

schen®.

Filter (41,46) tauschen & 8.4.1
L,Filter ausbauen®.
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Storungen

Fehlerbeschreibung Ursache

Spritzpistole spritzt beim Dichtscheibe oder Nadel-
Schlie3en. kugel verschlissen

Nadelfeder hat die Span-
nung verloren.

Nadelstopfbuchse zu fest
angezogen, Nadel kann sich
nicht bewegen.

Nadel und Nadeldichtung
verschmutzt
Dichtungshalteschraube ver-

schlissen

Material tritt an der Nadel-  Stopfbuchse zu leicht ange-
stopfbuchse aus. zogen.

Nadeldichtung verschlissen.
Lackpistole hat keine oder  Nadelmitnehmer hat sich
zu wenig Luft. verstellt.
Spritzbild zu klein Duse verschlissen.

Zerstauberluftdruck zu hoch

Zu wenig Farbe Filter zugesetzt
Sicherungshebel lasst sich  Hebellagerung zu trocken
schwer bewegen.

Abzugshebel Iasst sich Hebellagerung zu trocken
schwer durchziehen.

Abhilfe

Dichtungshalteschraube (6)

% 9.2.3 ,Dichtungshalteschraube
und Dichtring tauschen oder
Nadel tauschen % 9.2.1 ,Nadel
tauschen®.

Nadelfeder (57) tauschen & 8.4.3
.Nadel ausbauen®.

% 9.2.4 ,Dichtmanschette tau-
schen®.

% 9.2.4 ,Dichtmanschette tau-
schen”. Nadel reinigen % 8.1
»Sicherheitshinweise*.

% 9.2.3 ,Dichtungshalteschraube
und Dichtring tauschen®.

Stopfbuchse (52) nachziehen.

% 9.2.4 ,Dichtmanschette tau-
schen”.

Vorluft neu einstellen % 7.3.2
LVorluft”.

% 9.2.2 ,Dise tauschen®.
Zerstauberluftdruck an der Rund-
strahlregulierung verringern

% 7.3.3 ,Spritzbild“.

Filter reinigen oder tauschen
% 8.4.1 ,Filter ausbauen®.

Hebellagerung (22) schmieren.

Hebellagerung (29) schmieren.

Die Positionsnummern der Bauteile sind im Kapitel & 12.1 ,Ersatzteile” aufgefihrt.
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9.2  Stérungsbehebung
9.2.1 Nadel tauschen

1. Nadel ausbauen % 8.4.3 ,Nadel aus-
bauen®.

2. Nadelmitnehmer (3) mit Schltissel SW 6
herausschrauben und gleichzeitig am
Nadelhinterteil (4) gegenhalten.

3. Neue Nadel mit vorhandener Feder und
Druckscheibe einsetzen.

4. Nadel einbauen % 8.4.4 ,Nadel ein-
bauen®.
9.2.2 Duse tauschen

Wenn das Spritzbild um 25 % kleiner als
ursprunglich wurde, ist die Duse ver-

schlissen.

Abb. 22: Spritzbild

1 Dduse in Ordnung
2 Dise verschlissen

1. Dise ausbauen % 8.4.5 ,Diise aus-
bauen*.

Abb. 23: Dichtung priifen

2. Dichtung (1) auf Beschadigungen prifen.

Beschédigte Dichtung tauschen.

3. Neue Diise einbauen % 8.4.6 ,Dise ein-

bauen*.

9.2.3 Dichtungshalteschraube und

Dichtring tauschen

Abb. 24: Dichtungshalteschraube tauschen

1.

8.

Dise ausbauen® 8.4.5 ,Diise aus-

. Nadel ausbauen® 8.4.3 ,Nadel aus-

bauen*.

. Dichtungshalteschraube (1) mit Steck-

schliissel SW 10 mm herausschrauben.

. Dichtungshalteschraube (1), Dichtring (3)

tauschen.

. Nadelkugel (2) auf Beschadigungen

prifen.

. Dichtungshalteschraube (1) einschrauben

und anziehen.

. Nadel einbauen % 8.4.4 ,Nadel ein-

bauen*.

Diise einbauen % 8.4.6 ,Dise einbauen®.

9.2.4 Dichtmanschette tauschen

1.

Nadel ausbauen % 8.4.3 ,Nadel aus-
bauen*.

Dise ausbauen® 8.4.5 ,Diise aus-
bauen*.

Dichtmanschette ausbauen % 8.4.7
,Dichtmanschette ausbauen®.

Dichtmanschette tauschen.

04/2016
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Storungen

5.

6.
7.

Dichtmanschette einbauen 't 8.4.8
,Dichtmanschette einbauen”.

Dise einbauen % 8.4.6 ,Dise einbauen®.

Nadel einbauen & 8.4.4 ,Nadel ein-
bauen®.

9.2.5 Dichtscheibe tauschen

1.

Nadel ausbauen % 8.4.3 ,Nadel aus-
bauen®.

Dise ausbauen® 8.4.5 ,Dlse aus-
bauen®.

Dichtmanschette ausbauen % 8.4.7
,Dichtmanschette ausbauen®.

Dichtscheibe tauschen.

Dichtmanschette einbauen ' 8.4.8
,Dichtmanschette einbauen”.

Dise einbauen % 8.4.6 ,Dise einbauen®.

Nadel einbauen & 8.4.4 ,Nadel ein-
bauen®.

9.2.6 Ventilstiftdichtung tauschen

®

Abb. 25: Ventilstiftdichtung tauschen

1.

24/40

Nadel ausbauen % 8.4.3 ,Nadel aus-
bauen®.

Hebelschraube (1) I6sen.
Gleichzeitig Hebelachse (2) mit dem
Schlitzschraubenzieher gegenhalten.
= Abzugshebel (3) ist gelost.

10.

1.
12.
13.
14.
15.
16.

Ventilstopfbuchse (4) herausschrauben.

Verschlussschraube (9) heraus-
schrauben.

Druckfeder (8) herausnehmen.
Ventilstift (7) herausziehen.
Dichtung (5) tauschen.

Ventilstift (7) in das Gehause (6) ein-
fihren.

Verschlussschraube (9) reinigen.

Nur silikonfreie Reinigungs-
mittel verwenden.

Verschlussschraube (9) mit der Dicht-
masse benetzen.

Druckfeder (8) einsetzen.
Verschlussschraube (9) einschrauben.
Ventilstopfbuchse (4) einschrauben.
Abzugshebel (3) anlegen.

Hebelachse (2) einsetzen.

Hebelschraube (1) einschrauben.
Gleichzeitig an der Hebelachse (2) mit
dem Schlitzschraubenzieher gegen-
halten.

9.2.7 O-Ring an der Flachstrahlregulie-

rung tauschen

Abb. 26: O-Ring an der Flachstrahlregulie-
rung tauschen

EcoGun 2100 - MSG00004DE
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Demontage und Entsorgung I D u H R I

1. Spritzpistole sichern % 7.5 ,Spritzpistole 10.2 Demontieren
sichern®. . .
1. Spilen & 7.6 ,Spllen”.

2. Verschlussschraube (1) heraus-

schrauben. 2. Druckluft- und Materialversorgung aus-
schalten und gegen Wiedereinschalten
. Flachstrahlregulierung (3) herausdrehen. sichern.

. O-Ring (4) abziehen.
. ' HINWEIS!
. Neuen O-Ring (4) mit Ol benetzen. °

. . Anschlisse mit geeignetem Werkzeug
. Neuen O-Ring (4) aufziehen. 16sen.

N o a b~ W

. Flachstrahlregulierung (3) in das
Gehause (2) hineindrehen.
= Flachstrahlregulierung rastet ein.

3. Alle Leitungen trennen.

10.3 Entsorgen
8. Verschlussschraube (1) reinigen & 8.1 9

»Sicherheitshinweise".

1
9. Verschlussschraube (1) mit der Dicht- (P SAELTSC L]

masse benetzen. Umweltschiaden durch unsachgemiRe

10. Verschlussschraube (1) einschrauben. Entsorgung
Unsachgemafe Entsorgung bedroht die
10 Demontage und Entsorgung Umwelt und verhindert Wiederverwertung
und Recycling.
10.1 Sicherheitshinweise — Bauteile entsprechend ihrer
Beschaffenheit entsorgen.
A WARNUNG! % 11.8 .Verwendete Werkstoffe*
— Ausgetretene Betriebs- und Hilfs-
Verletzungsgefahr durch austretendes stoffe umgehend aufnehmen.
Material und Druckluft — Betriebs- und Hilfsstoffe gemaR gel-
Wenn Material mit hohem Druck austritt, tenden Entsorgungsbestimmungen
kann das Material in den Korper ein- entsorggn. o
dringen. Tod oder schwere Verletzungen — Im Zweifel 6rtliche Entsorgungsbe-
koénnen die Folge sein. hérden hinzuziehen.
Vor Arbeiten am Produkt:
— System, in dem das Produkt einge- 11 Technische Daten
baut ist, von Druckluft und Material-
versorgung trennen. 11.1  Abmessungen und Gewicht
- S_ystem gegen Wiedereinschalten Gewicht
sichern.
— Leitungen entlasten.
Angabe
Gewicht mit kleinem 598 g
Filter

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004DE 25/40



[DURR]

Technische Daten

11.2 Anschlisse

Angabe Wert
Luftanschluss G 1/4"
NPT 1/4"

Materialanschluss G 1/4"
NPSM 1/4"

M16 x 1,5

11.3 Betriebsbedingungen

Angabe Wert

Maximal zulassige Materi- 40 °C
altemperatur bei Betrieb
mit Schutzhandschuhen

Maximal zulassige Materi- 60 °C
altemperatur bei Betrieb

mit hitzebestandigen

Schutzhandschuhen

11.4 Emissionen

Emissions-Schalldruckpegel L5 A-
bewertet nach EN 14462
Rundstrahl / Wert

1,0 bar = 67 dB
1,5bar=71dB
» 2,5bar=78 dB

Unsicherheit K, 5 dB

Flachstrahl / Wert

1,0 bar =69 dB
1,5 bar =74 dB
2,5 bar =79 dB

Unsicherheit K, 5 dB

11.5 Leistungswerte

Angabe Wert
Zerstauberluftdruck, max. 8 bar
Betriebsdruck, empfohlen 1,5 -3 bar
Materialdruck, max. 250 bar
Luftverbrauch

Rundstrahl

1,0 bar = 5,0 cbom/h = 84,0 NI/min
2,0 bar = 8,1 cbm/h = 136,0 NI/min
3,0 bar =11,1 cbm/h = 185,0 NI/min

Flachstrahl

1,0 bar = 4,3 cbm/h = 72,0 NI/min
2,0 bar = 6,9 cbm/h = 115,0 NI/min
3,0 bar = 9,2 cbm/h = 154,0 NI/min

Materialverbrauch

Materialverbrauchswerte sind abhangig von
der Disenbohrung und dem Pumpendruck.

Materialdurchsatzwerte

Angabe Wert
Betriebsdruck 100 bar
Dusengrole 0,23 mm
Materialviskositat 45 sec. DIN 4

mm/20 °C
Materialdurchsatz 0,26 I/min
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11.8 Verwendete Werkstoffe

6
(0,212)
A 1775) Bauteil Werkstoff
(014;‘) Gehause eloxiertes Alumi-
d A nium
(0,106
2 Druckfedern Edelstahl
(0,071) . ..
1 Materialberiihrende Edelstahl
(0,035) Werkstoffe

"""" TLEL033 32 S Materialberiihrende PTFE, FEPM
Dichtungen

Abb. 27: Kennlinie Dichtungen ohne NBR, FKM

Materialkontakt
X-Achse Dusendurchmesser [mm] !

Y-Achse Durchflussrate [NI/min (CFM)]

Die Kennlinie zeigt die Abhangigkeit zwi- 119 Materialspezifikation

schen Dusendurchmesser und Durchfluss- Geeignetes Material:
rate. Lacke auf Wasserbasis oder Losemittel-
basis

11.6 Druckluft
o Keine Materialien, die aus chlor-
Qualitat der Druckluft organischen Verbindungen (z. B.

Reinheitsklassen nach ISO 8573-1:2010 Trichlorethan, Chlormethan)
1:4:1 bestehen.

Einschrankungen fir Reinheitsklasse 4
(Drucktaupunkt maximal):

»» <-3°C bei 7 bar absolut
> <+1°C bei 9 bar absolut
> <+3 °C bei 11 bar absolut

11.7 Betriebs- und Hilfsstoffe

Stoff Spezifikation

Schmiermittel Dich-  Kliber Syntheso
tungen GLEP1
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12  Ersatzteile und Zubehor
12.1 Ersatzteile

T I ]
!
!
!

e
[ :‘“/1‘”’1( L_\f—J
20 Igl

IS d83434

Abb. 28: EcoGun 2100
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Ersatzteile und Zubehor

[DURR]

Pos.

© © N o 0 » W

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

04/2016

Bezeichnung

Uberwurfmutter mit Spritzstrahl-Abschirmung

Luftkappe 10 - 30°

Luftkappe 40 - 130°

Dichtung

Dise

Dichtung
Dichtungshalteschraube
Dichtring, Alu

Aufnahme Materialversorgung
Dichtung

0O-Ring 3,5x 1,0
Verschlussschraube
Flachstrahlregulierung
O-Ring 7,0x 1,0
Rundstrahlregulierung
Verschlussschraube M 10 x 1
Druckfeder Ventil

Dichtung Ventil

Ventilstift

Ventil, komplett

Schraube

0O-Ring 4,0x 1,2
Arretierungs- / Sicherheitshebel
Scheibe

Dichtung

Ventilstopfbuchse
Sechskantmutter Nadel

Luftanschluss G 1/4“

EcoGun 2100 - MSG00004DE

Anzahl

Materialnummer
M60020002
M35030077
M35030078
MO08280049

M08280047
M41060165
M08010529

M41090173

M08030810

M08030770

M01200001
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Pos. Bezeichnung Anzahl Materialnummer
Luftanschluss 1/4" NPT 1 M01200002

28 Hebelachse 1

29 Abzugshebel 1

30 Hebelschraube 1

31 Sechskantmutter Materialanschluss 1

32 Farbrohranschluss 1

33 Dichtung 1

34 Farbrohr 1

35 O-Ring 12x 1,5 1 M08030815

36 Halterung Farbrohr 1

37 Anschluss Medium, drehbar NPSM 1/4* 1 M01010188
Anschluss Medium, drehbar G 1/4* 1 M01010182
Anschluss Medium, drehbar M 16 x 1,5 1 M01010181

38 Hulse 1

39 Druckfeder Filter 1

40 Filter / Sieb 30 msh griin 1 & Filter”
Filter / Sieb 50 msh weiss 1 % Filter”
Filter / Sieb 100 msh gelb 1 % Filter”
Filter / Sieb 200 msh rot 1 & Filter

41 Reduziernippel M 8 x 1 / NPSM 1/4* 1 M56100465
Reduziernippel M 8 x 1/ G1/4* 1 M56100466

42 Kontermutter 1

43 Farbrohr oben 1

44 Farbrohr unten 1

45 Filter / Sieb 80 msh weiss 1 % Filter
Filter / Sieb 150 msh gelb 1 % Filter
Filter / Sieb 295 msh rot 1 % Filter

46 Dichtscheibe 1 MO08080059
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Pos. Bezeichnung Anzahl Materialnummer
47 Hutmanschette 3 M08220021
48 Dichtmanschette, 6-teilig 1

49 Distanzbuchse 1

50 Nadelstopfbuchse 1

51 Nadelstlick 1 M32020213
52 Nadelmitnehmer 1

53 Nadelstlick hinten 1

54 Druckscheibe, gro 1 M39100075
55 Druckfeder Nadel 1

56 Druckscheibe, klein 1

57 Zackenring ZA 4,0 1 M35160001
58 Verschlussstiick 1

59 Stellschraube 1

Luftkappen und Diiseniibersicht

Diisen mit Durchmesser 0,18 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020372
20° M09020373
30° M09020374
40° M09020375

Diisen mit Durchmesser 0,23 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020376
20° M09020377
30° M09020378
40° M09020379
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Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
50° M09020380
60° M09020381

Diisen mit Durchmesser 0,28 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020382
20° M09020383
30° M09020384
40° M09020385
50° M09020386
60° M09020387
70° M09020388

Diisen mit Durchmesser 0,33 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020389
20° M09020390
30° M09020391
40° M09020392
50° M09020393
60° M09020394
70° M09020395
80° M09020396

Diisen mit Durchmesser 0,38 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020397
20° M09020398
30° M09020399
40° M09020400
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[DURR]

Winkel Pos.-Nr.
50°
60°
70°
80°
90°

Diisen mit Durchmesser 0,43 mm

Winkel Pos.-Nr.
10° 4

20°

30°

40°

50°

60°

70°

80°

90°

Diisen mit Durchmesser 0,48 mm

Winkel Pos.-Nr.
10° 4

20°

30°

40°

50°

60°

70°

80°

90°

04/2016 EcoGun 2100 - MSG00004DE

Materialnr.
M09020401
M09020402
M09020403
M09020404
M09020405

Materialnr.
M09020406
M09020407
M09020408
M09020409
M09020410
M09020411
M09020412
M09020413
M09020414

Materialnr.
M09020415
M09020416
M09020417
M09020418
M09020419
M09020420
M09020421
M09020422
M09020423
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Diisen mit Durchmesser 0,53 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020424
20° M09020425
30° M09020426
40° M09020427
50° M09020428
60° M09020429
70° M09020430
80° M09020431
90° M09020432

Diisen mit Durchmesser 0,60 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020433
20° M09020434
30° M09020435
40° M09020436
50° M09020437
60° M09020438
70° M09020439
80° M09020440
90° M09020441

Diisen mit Durchmesser 0,70 mm

Winkel Pos.-Nr. Materialnr.
10° 4 M09020442
20° M09020443
30° M09020444
40° M09020445
50° M09020446
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Winkel
60°
70°
80°
90°

Luftkappen

Luftkappe
10 bis 30°
40 bis 130°

Filter

Wert

30 mesh
50 mesh
100 mesh
200 mesh
80 mesh
150 mesh
295 mesh

Filtersets

Bauteile

Druckfeder, Hiilse,

Filter / Sieb 630 um
30 mesh griin

Druckfeder, Hiilse,

Filter / Sieb 320 um
50 mesh weiss

04/2016

Pos.-Nr.

40

45

Pos.-Nr.
Pos.-Nr.
2,3
Anzahl
5
5
Pos.-Nr.
38, 39, 40

EcoGun 2100 - MSG00004DE

Materialnr.
M09020447
M09020448
M09020449
M09020450

Materialnr.
M35030077
M35030078

Materialnr.

N36960032

N36960033

Material-
nummer

N36960138
N36960139
N36960122
N36960123
N36960154
N36960155
N36960156
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Bauteile Pos.-Nr. Materialnr.

Druckfeder, Hiilse, N36960034

Filter / Sieb 160 um
100 mesh gelb

Druckfeder, Hiilse, N36960035

Filter / Sieb 65 um
200 mesh rot

Reparatursets
Bezeichnung Bauteile Materialnr.
Reparaturset Halteschraube (6), Luftregulierung Flachstrahl (12), Ver- N36960028

schlussschraube (11), Verschlussschraube

M10 x 1 (15), Druckfeder Ventil (16), Ventilstift (18),
Ventilstopfbuchse (25), Hebelachse (28),
Hebelschraube (30), Nadelstiick (51),

Druckfeder Nadel (55)

Dichtungsset Dichtung (3), Dichtung (5), Dichtring, Alu (7), N36960029
Dichtung 2 St. (9), O-Ring 3,5 x 1,0 2 St. (10),
O-Ring 7,0 x 1,0 (13), Dichtung Ventil (17),
Dichtung 2 St. (24), Dichtung (33), O-Ring 12 x 1,5 (35),
O-Ring 4,0 x 1,2 4 St. (21), Hutmanschette 3 St. (47)

Abzug, komplett Hebelachse (28), Abzugshebel (29), N36960030
Hebelschraube (30)

Arretierung Schraube (20), O-Ring 4,0 x 1,2 (21), N36960031
Arretierungs- /Sicherungshebel (22), Scheibe (23)

Verschluss Zackenring ZA 4,0 (57), Verschlussstuck (58), N36960036
Stellschraube (59)

Ventilstiftset Druckfeder (16), Ventil komplett (19), Dichtung (24), N36960066
Ventilstopfbuchse (25), Verschlussschraube (15)

Druckfederset Druckscheibe, groR (54), Druckfeder Nadel (55) N36960067

Nadelstiick, komplett Dichtscheibe (46), Distanzbuchse (49), N36960068

Dichtmanschette, 6-teilig (48), Nadelstopfbuchse (50),
Nadelstiick (51), Nadelmitnehmer (52)

12.2 Werkzeuge

Folgendes Werkzeug-Set ist im Lieferumfang enthalten:
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Bezeichnung Bauteile

Werkzeug-Set Doppelgabelschliissel 6 x 7 2 St., Einmaulschlissel
SW 8 mm

Reinigungsset 21-

teilig

12.3 Zubehdr

Fur dieses Produkt ist kein Zubehor ver-
fugbar.

12.4 Bestellung

AWARNUNG!

Verletzungsgefahr durch ungeeignete
Ersatzteile in explosionsgefdahrdeten
Bereichen

Wenn Sie Ersatzteile verwenden, die die
Vorgaben der ATEX-Richtlinien nicht
erfiillen, konnen die Ersatzteile in explosi-
onsfahiger Atmosphare Explosionen ver-
ursachen. Schwere Verletzungen und
Tod kénnen die Folge sein.
— AusschlieRlich Original-Ersatzteile
verwenden.

Bestellung von Ersatzteilen, Werkzeugen
und Zubehdr sowie Informationen zu den
Produkten, die ohne Bestellnummer aufge-
fiihrt sind % 2.3 ,Hotline und Kontakt".
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Materialnr.

N36960039

N36960038
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Application Technology
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Tel.: +49 7142 78-0
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Originalbetriebsanleitung

Weitergabe und Vervielfaltigung dieses Dokuments sowie Verwertung und Mitteilung seines Inhalts
sind nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden. Zuwiderhandlungen verpflichten zu
Schadenersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vor-
behalten.

© Durr Systems GmbH 2015



	INHALTSVERZEICHNIS
	1 Produktübersicht
	1.1 Überblick
	1.2 Kurzbeschreibung

	2 Zu diesem Dokument
	2.1 Informationen zum Dokument
	2.2 Gültigkeitsbereich des Dokuments
	2.3 Hotline und Kontakt

	3 Sicherheit
	3.1 Symbolerklärung
	3.2 Bestimmungsgemäße Verwendung
	3.3 Personalqualifikation
	3.4 Persönliche Schutzausrüstung
	3.5 Restrisiken

	4 Transport, Verpackung und Lagerung
	4.1 Transportinspektion
	4.2 Umgang mit Verpackungsmaterial
	4.3 Lagerung

	5 Montage
	5.1 Anforderungen an den Einbauort
	5.2 Montieren

	6 Inbetriebnahme
	7 Betrieb
	7.1 Sicherheitshinweise
	7.2 Kontrollen
	7.3 Einstellen
	7.3.1 Abzugskraft
	7.3.2 Vorluft
	7.3.3 Spritzbild

	7.4 Lackieren
	7.5 Spritzpistole sichern
	7.6 Spülen
	7.6.1 Sicherheitshinweise
	7.6.2 Allgemeine Hinweise
	7.6.3 Spritzpistole spülen


	8 Reinigung und Wartung
	8.1 Sicherheitshinweise
	8.2 Reinigung
	8.3 Wartung
	8.3.1 Wartungsplan

	8.4 Zerlegen und Zusammenbauen
	8.4.1 Filter ausbauen
	8.4.2 Filter einbauen
	8.4.3 Nadel ausbauen
	8.4.4 Nadel einbauen
	8.4.5 Düse ausbauen
	8.4.6 Düse einbauen
	8.4.7 Dichtmanschette ausbauen
	8.4.8 Dichtmanschette einbauen


	9 Störungen
	9.1 Störungstabelle
	9.2 Störungsbehebung
	9.2.1 Nadel tauschen
	9.2.2 Düse tauschen
	9.2.3 Dichtungshalteschraube und Dichtring tauschen
	9.2.4 Dichtmanschette tauschen
	9.2.5 Dichtscheibe tauschen
	9.2.6 Ventilstiftdichtung tauschen
	9.2.7 O-Ring an der Flachstrahlregulierung tauschen


	10 Demontage und Entsorgung
	10.1 Sicherheitshinweise
	10.2 Demontieren
	10.3 Entsorgen

	11 Technische Daten
	11.1 Abmessungen und Gewicht
	11.2 Anschlüsse
	11.3 Betriebsbedingungen
	11.4 Emissionen
	11.5 Leistungswerte
	11.6 Druckluft
	11.7 Betriebs- und Hilfsstoffe
	11.8 Verwendete Werkstoffe
	11.9 Materialspezifikation

	12 Ersatzteile und Zubehör
	12.1 Ersatzteile
	12.2 Werkzeuge
	12.3 Zubehör
	12.4 Bestellung


